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Alle Massangaben in Millimeter
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An Material und Kleinteilen wird benétigt

Messing 24 mm rund, L 250mm

Zylinder und diverse Deckel

Alu 3 x 50 mm, L 250mm

Grund -und Kopfrahmen, Lagerbocke

Messing 20 x 20mm L 40mm

Verteilerblock

Messing 5 x4 mm L 100 mm Pleuelaugen

Stahl Rostfrei d 2 mm L 100mm Pleuelstangen
Stahl Rostfrei d 3 mm L 100 mm Umsteuerachse
Stahl Rostfreid 4 mm L 100 mm Kurbelwelle
Messing 4 x 10 mm Kurbelwelle
Messing 6-Kant SW 5,5 od 6mm L 50mm Dampfanschlusse
Schraube M1 x5 10 Stk Pleuelauge

Schraube M 1,2 x 5 60 Stk

Zylinder, Lagerschilde,
KW-Lagerklemmen

Schraube M1,2 x 3 10 Stk Pleueldeckel
Schraube M 2 x 10 10 Stk Zylinderlagerklemmen
Schraube M 2 x 8 10 Stk Zylinderlagerbocke
Wurmschraube M 2 x3 10 Stk Kurbelwellenverbinder
Pass-Stifte D 1,5mm 20 Stk Kurbelwelle
Beilagscheibe d 3,1 mm 10 Stk Umsteuerachse
Spiralfeder d 3,2 mm 10 Stk Umsteuerachse
Sprengring f 2mm Achse 10 Stk Umsteuerachse

Die hier angefuhrten Mengen sind teilweise sehr grosszlgig angegeben, aber der ,gelernte”

Modellbauer weiss, warum!!!



3 Zylinderdeckel unten
Mat.: MESSING

Mit TEIL 1 zusammen bohren!!
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4 Zylinderdeckel oben
Mat MESSING

LKR 19 (r9,5) mit TEIL 1
gemeinsam bohren!!

5 Pleueldeckel
Mat MESSING

LKR 10 mit Teil 4
zusammen bohren!!
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Nur ablédngen und Gewinde schneiden
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Gemeinsam Bearbeiten Oberteil nur mit
Lagerbohrung 3mm und
Durchgangsbohrung 1mm

Drehen und Gewindeschneiden
in GLEICHER Aufspannung
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15 Lagerbdcke Kurbelwelle
Mat.: MESSING od. ALU

Lager mit Loctite Lagerkleber

einkleben
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: Co Ansicht von Einlasseite
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< ' 1 P [ Pl [ 1 L 16 Verteilerblock Mat.: MESSING
‘ N Teil 12 (Schnitt)

Schnitt

Dampfkanal VOR Ein und Auslass bohren!!!

Bohrungen verschliessen vor Ein und Auslass !!!

- Dampf ein Bohrung in Block auf 2,5mm erweitern

Dampf aus Bohrung in Block auf 2,5mm erweitern

Alle Bohrungen 1,5mm ausser anders angegeben!!!
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Mat.: STAHL Rostfrei Mat.: STAHL Rostfrei!!

Wangen mit Wellenteilen verstiften!!
2 Stk. 90° verdreht einbauen!!




